L
v A o
-l
-
L3
-.

=

Idag erbjuds kravande anvandare éver hela

hogkvalitativa och hogpresterande diamant
taget varje material och éndamal.
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BRUKSANVISNING
Anvénd alltid sprangskydd pa maskinen. Anvand dgonskydd.

Varvtal
Kontrollera att maskinens varvtal inte Gverskrider diamantkapklingans tillatna max. varvtal.

Spindeldiameter
Spindeldiameter och diamantkapklingans hal méste vara lika stora. Diamantkapklingans hél far inte utvidgas.

Rotationsriktning
Kontrollera att diamantkapklingan hamnar &t ratt hall. En pil runt centrumhalet visar rétt rotationsriktning.

Kaptryck

Pressa inte diamantkapklingan mot materialet som ska kapas. Maskinens egen vikt ger tillrackligt tryck. Kapa
1-1,5 cm djupt per snitt. Pressar du diamantkapklingan for hart ar risken stor att du brénner sonder den. Légg
in kylningspauser.

Skéarpning
Om skarforméagan avtar skérps diamantkapklingan genom att saga i lite l6sare stenmaterial, betong eller dylikt.

Sikerhet

 Anvand skyddsglasdgon, andningsskydd, handskar, rejéla och sakra skor samt arbetsklader.
 Arbeta med skyddshuv, styrslédde och utsug.

o Sta inte i riktning med klingan och stréalen av heta partiklar.

* Nar man ségar med vatten anvand bara bensinmotorkap eller elektriskt verktyg med jordfelsbrytare.
o Dra alltid ut stickkontakten vid byte av diamantkapklingan.

Rakt snitt
Diamantkapklingan &r avsedd att kapa raka snitt. Kapa aldrig i kurvor da sprickor i kdrnan kan uppstéa och
segment lossna.

Transport
For att undvika skador under transport, ta bort diamantkapklingan fran maskinen.

Big-gruppen bestar av Sveriges ledande foretag inom bygg- och industrifornédenheter, verktyg och maskiner. Vi kombinerar de lokala foretagens
nirhet och kunskap med gruppens samlade resurser inom inkop och logistik. Var ambition &r att erbjuda professionella anvindare det rétta urvalet
www.big-gruppen.com | av produkter och tjanster. Pa lokal och nationell niva.
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Diamantkag

Hart mot hart...

Diamanter ar det hardaste material vi kanner till. Darfor dr det ganska
sjalvklart att anvanda dem for att bearbeta och kapa andra mate-
rial. I industriella sammanhang foredrar man dock syntetiska

diamanter. Framst for att de kan goras likvardiga nar det géller
struktur och hardhetsgrad och darmed optimeras till ett eller flera
anvandningsomraden.

Nar japanska Sankyo grundades 1965 var de forst med att utforska mojlig-
heten att anvinda syntetiska diamanter for att kapa och slipa andra material.
Dessutom utvecklade de nya sétt att tillverka och sammanfoga material. Den
1dag helt dominerade sintringsteknologin, dar diamanter och bindemedel fogas
samman med hjalp av hogt tryck, ar ett exempel pa en metod som utarbetats
av Sankyo.




SANKYO SM-G

Klinga for vatkapning av ke-
ramiska material. Hogeffektiv
diamantklinga med mycket
lang livslangd. For kakelska-
rare.

BRA

ACCEPTABEL ®
PASSAR INTE -

SANKYO LW-GH

Lasersvetsad klinga for torrkapning. Med hdég kaphastighet och

lang livslangd. For motorkapar och bordssagar.

Artikel nr Modell Diameter Tjocklek Hal Max rpm Betong — armerad

1635-2221 SM-3,5G 85 0,9 15,0 17900

Artikel nr Modell Diameter Tjocklek Hal Max rpm

1660-5983 LW-12GH 300 30 200 6200 Betong

...en vag till okad lonsamhet

Namnet Sankyo pa diamantkapklingan ar en

1635-5000 LW-12GH 300 3,0 22,2 6200

Betongpannor

SANKYO LW-PE
Lasersvetsad klinga for torrkapning. Snabbskéarande och Betongplattor
med lang livslangd. For vinkelslipar och sparfrésar.

SANKYO RK

Klinga for torrkapning med ett
brett anvandningsomréde. Hel
turbobana medfér liten risk for
urflisning och ger rena snitt.
Utmarkt till sparkapning. For
vinkelslipar och sparfrasar.

garanti for lang livslangd och perfekta snittytor

1 varje material. Oavsett det &r hart som granit, Eldfast tegel

Artikel nr Modell Diameter Tjocklek Hal Max rpm
1635-1892 LW-5PE 125 2,2 22,2 12250
1635-1934 LW-9PE 230 2,2 22,2 6650

sprott som klinker eller mjukt som lattbetong. Glas

DIAMANTSLIPSKALAR OCH INSATSRINGAR

Glaserade keramiska plattor

Golvspackel

SANKYO DD

Slipskal med separata segment fér grévre avverkning. Slipar alla tankbara
stenmaterial, till exempel granit och betong. Fér vinkelslipar.

. rani
SANKYO Turbo SD-FE Sprinter ol
Klinga for torrkapning av hardare material.
Renssegment som gar langt in p& stambladet
medfor effektiv bortforsling av kax och ger
stabilitet samt snabb och effektiv kapning.
For vinkelslipar, sparfrasar samt motorkapar
och bordsagar.

Artikel nr ~ Modell Diameter Tjocklek Hal Max rpm
1635-3336  RK-5 125 2,0 22,2 12250

1635-3351 RK-7 180 2,2 22,2 8500
1635-3385  RK-9 230 2,4 22,2 6650

Kalksandsten

Artikel nr ~ Modell Diameter Tjocklek Hal Max rpm
1635-0357 DD-C4 100 4,5 22,2 6150

1607-4247  DD-C5 125 4,5 22,2 12250 Kalksten

Artikelnr ~ Modell  Diameter Tjocklek Hil  Max rpm Keramiska plattor

1635-4128 SD-45FE 115 2,2 222 13300
1635-4136 SD-5FE 125 2,2 22,2 12250 Klinker
1635-4151 SD-7FE 180 24 22,2 8500
SANKYO LW-ALQ 1635-4169 SD-OFE 230 2,6 22,2 6650 Kvarts

Lasersvetsad klinga for torrkapning 1669-6239  SD-12FE 300 2,6 222 6200
av mjuka och nétande material.
Foér vinkelslipar, motorkapar,
sparfrasar och golvsagar.

Léttbetong - Leca - Gasbetong

SANKYO SD-PW

Slipskal med turbobana

Marmor

SANKYO SM-Y for finare finish. Slipar alla Insatsrmg_ar Artikel nr Dimension M |
Klinga for vatkapning av sproda och spréck- tankbara stenmaterial, SANKYO tl" 1777-2492  22,2x150x1,2 urtege
liga material. Diamantsegmentet &r helt fritt till exempel granit och diamantkap- 1777-2500  22,2x16,0x 1,2 .
frén kylspar vilket ger en jdmn kontakt med betong. For vinkelslipar. klingor 1777-2518  22,2x20,0x1,0 Skiffer
arbetsstycket. For vinkelslipar, sparfrasar 1777-9596 229%x200x12

1777-2526  22,2x20,0x1,2

och bordsséagar. For anpassning av

SANKYO LN o SANKYO RS

' A 1777-2534  22,2x20,0x 2,0 Takpannor
kapklingorna till olika _
) 5 Lasersvetsad klinga for torrkapning med ett brett Klinga for torrkapning med ett brett anvandningsomrade. maskiner. 17772542 254x16,0x1,3
Diameter Tjocklek Hal _ Max rpm anvéndningsomrade. Fér motorkapar och bordsségar. Ger en mycket fin snittyta. For vinkelslipar och sparfréasar. 1777-2559  254x20,0x1,8

22,2

1777-2567 254x222x1,4
1777-2575  254x222x2,2
1777-2583  30,0x20,0x 1,8
1777-2591  30,0x22,2x1,2
1777-2609 30,0x 25,4 x 1,6

Artikel nr ~ Modell Diameter Tjocklek Hal

1607-4189  SM-Y5 125 1,4 22,2
1635-2619  SM-Y7 180 1,6 25,4
1635-2650  SM-Y8 200 1,6 30,0

Artikel nr Modell Diameter Tjocklek Hal Max rpm

1635-1686  LN-12 300 28 20,0 6200 Artikelnr ~ Modell Diameter Tjocklek Hal  Max rpm Artikel nr ~ Modell Diameter Tjocklek H&l  Max rpm

1635-1678  LN-12 300 2,8 22,2 6200 1635-4763 RS-5 125 1,0 22,2 12250 1607-4221  SD-PW-C4 100 4,5 22,2 6150




